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Visiativ — Vérifiez la manufacturabilité de vos pieces avec DFMXpress.

COMMENT VERIFIER QUE VOTRE PIECE EST FABRIQUABLE ?

DFMXpress est un outil de validation de « manufacturabilité ». Ceci permet d’identifier les zones qui seront

difficiles ou colteuses a usiner, pour économiser du temps et de |'argent.

C’est également une aide pour les concepteurs inexpérimentés.

1.1 REGLES DE FABRICATION DISPONIBLES

Pour chacun des procédés de fabrication suivants, des régles sont controlées.

2 Fraisage
@]

O

2 Percage
O

o

Poches et rainures profondes
Fonctions inaccessibles
Angles vifs intérieurs

Congés sur mes arétes externes

Diamétres de percage

Trous a fond plat

Surfaces entrée/sortie des pergages
Percages croisant une cavité
Percages partiels

Tolérances linéaires et angulaires

2 Tournage

(@]

(@]

Profondeur d'avant-trou d'alésage pour les piéces tournées

Rayons de congé minimums pour les piéces tournées

2 Moulage par injection

O

O

Epaisseur minimale de paroi

Epaisseur maximale de paroi
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1.2 LANCEMENT DE DFMXPRESS

Pour démarrer, cliquez sur le bouton « Assistant d’analyse DFMXpress » qui se trouve dans le menu « Evaluer » :

ige 2.5LDPRT Rechercher des commandes Q < & ?-_EF X
m} Vérification de la symétrie {,j": Y o

willes X Analyse de I'épaisseur WETTE B AREIET ] Assistant d'analyse  Lancement des »
nt [;E Comparer les documents . SimulationXpress analyses FloXpress
» | Evaluer | mycADtools 2017 | . :

| S @ 5 & e @
ﬂ"ﬁj O @ Assistan Assistant Sustainability Part

ﬁ' t d'an.. [DriveWorks¥press Costing Reviewer

Assistant d'analyse DFMXpress

Valide la manufacturabilité de votre tils SOLIDWORKS ~
modéle de piéce.

i  Editeur de formulaire de propriétés
@ SOLIDWORKS Rx
Le menu DFMXpress comporte quatre boutons qui donnent accés a toutes les fonctions.

¥ DFMXpress

% DFMXpress

An HCL Technologies Product

http:/fwww.DFMPro.com

Exécuter Paramétres...

Fermer Aide

Sélectionnez Exécuter pour
vérifier le modéle ou
sélectionnez Paramétres pour

© @ MmeEeEle:s

DFMXpress vérifie la manufacturabilité des pigces,

Si vous voulez vérifier des éléments de conception tels que les
normes de cotation, les polices, les matériaux et les esquisses
pour s'assurer que les documents SolidWarks remplissent des
critéres de conception prédéfinis, utilisez Design Checker

[SolidWorks Professional ou SolidWorks Premium est requis),

Lancer SolidWorks Design
Checker
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A

1.3 ANALYSE D'UNE PIECE FRAISEE

Nous allons analyser la piéce ci-dessous.

1.3.1 Définition des paramétres

En fonction du choix du procédé de fabrication, les parametres peuvent varier.

Les parameétres peuvent étres personnalisés pour s’adapter aux besoins de votre société.
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1.3.2 Paramétres de fraisage

& DFMXpress

An HCL Technologies Product

http:/www.DFMPro.com

Exécuter Précédent

Fermer Aide

Définissez les valeurs
souhaitées pour la verification
DFMXpress.

Procédé de fabrication

® Fraisage/Pergage
uniguement

OTournage avec
fraisage/pergage

OTﬁlerie

() Moulage par injection

Paramétres des régles

Rannort =
<=|2.75 =

% de la surface du percage a

>=|75.00 % =
Rapport profondeur/diamétre

-

<=|3.00

H

-

Ravon de conaé minimum (piéce

- e
>= .50 mm =

% minimum de profondeur

= — . e
25.00 % =

Zane de tolérance linéaire

Zone de tolérance angulaire

==|1.00 deg =

Tailles de percage standard
Maodifier
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1.3.3 Paramétres de tournage, piéces de tolerie et pieces moulées par injection

¥

% DFMXpress

An HCL Technologies Product

hittp: /A, DEMPro.com
Exécuter Précédent
Fermer Aide

Definissez les valeurs
souhaitées pour la vérification
DFMXpress.

Procédé de fabrication
O Fraisage/Pergage
uniquement
@Tournage avec
fraisage/pergage

OTﬁIerl’e

() Moulage par injection

Parameétres des régles

Ranmn =
<= 273

-

I

% de la surface du percage a

==| 753.00 %

:

Rapport profondeur/diamétre

<= 3.00 =

-

H

Ravon de conagé minimum (piéce

== 0,50 mm

-

:

% minimum de profondeur

== 25.00 %

ﬂ

Zone de tolérance linéaire

== -

-

<
fua
un
3
3

Zone de tolérance angulaire

== 1.00 deg

;

Tailles de pergage standard
Modifier

% DFMXpress

An HCL Technologies Product

http:/ Awww.DEMPro.com
Exécuter Précédent
Fermer Aide

Definissez les valeurs
souhaitées pour la vérification
DFEMXpress.

Proceédé de fabrication
@) Fraisage/Pergage
uniquement

OTournage avec
fraisage/pergage

@Tﬁlerie

() Moulage par injection

Paramétres des régles
Rapport diamétre des

-

>=|1.00

b

H

Rapport distance entre trou simple
et hord de niére/énaisseur:

== 4.00 2

Rapport distance entre trou fraisé
et hiord de nigce/énaisseur:

>=| 400 =
Rapport espacement Gewou
simnla fMdnaiccane

== 8.00

-
-

Rapport espacement de trou
fraicé/énaisseur:

>=| 8.00 =

RE..__I [ RN - ——
== 5.00 mm
Tailles de percage standard
Madifier

% DFMXpress

#n HCL Technologies Produact

http:/ fwww.OFMPro.com

Fermer Aide

Définissez les valeurs
souhaitées pour la vérification
DFMXpress.

Procédé de fabrication
O Fraisage/Percage
unigquement
OTournage avec
fraisage/percage
Tdlerie

(® Moulage par injection

Paramétres des régles
Epaisseur minimale de paroi:

>=( 2,00 mm =

Epaisseur maximale de paroi:

==( 3,00 mm =
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1.3.4 Aide dynamique des menus

Une explication détaillée du paramétre est disponible si vous cliquez dans le menu. Il est donc trés simple de
personnaliser les parameétres.

Rapport profondeur/diamétre des percages <=| 279 -

» de la surface du percage a
Résume:
Definit le rapport profondeur/diamétre des
percages. Les percages dont le rapport est
plus grand que la valeur spécifiée ici seront
identifies comme &tant non conformes a la

régle. <=[300 -

-

-

»>=| 75.00 %

H

-

apport profondeur/diamétre

H

Les percages profonds et étroits sont difficiles ~ aven de conaé minimum (piéce

a usiner. _ =
- N >= 0.50 mm -

a. Les forets etroits ont tendance a se tordre et

a casser et ne sont donc pas recommandeés ) minimum de profondeur

pour une production en grande série.

b. L'évacuation des copeaux devient difficile *= 5200 % -

-

avec les percages borgnes profonds.
Zone de tolérance linéaire

*=0.25 mm =

1.3.5 Réglage des tailles de percage

Le dernier bouton du menu permet de régler les paramétres des pergages.

Tailles de percage standard

Madifier
Tailles de percage standard x
Unités de validation Tolérance de validation
OUnités du document 0.0 mm —
OAngIaises
©Métriques
OAngIaises et métriques
Tailles anglaises standard Tailles métriques standard
Enabled| Diamétre (po) | Enabled| Diamétre (mm) | ™
0.005900 5.500000
0.006300 5.600000
0.006700 5.700000
0.007100 5.800000
0.007500 5.900000
0.007900 6.000000
0.008300 6.050000
0.008700 6.100000
0.009100 6.200000
0.009500 v 6.300000 v
(| A A AAAn (] £ annnnn

Annuler Aide
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1.3.6 1°¢ Analyse

Le résultat s’affiche quelques secondes aprés avoir cliqué sur « Exécuter ».

Pour cette piéce, 2 des 10 regles controlées pour le fraisage ne sont pas respectées.

Résultat détaillé
En cliquant sur une occurrence, vous pouvez voir la raison pour laquelle il est important de suivre cette regle.

1.3.6.1

‘ | EI® Régles non respectées[2/10] |

Rapport profondeur/diamétre des percages
Les percages profonds et étroits sont difficiles
a usiner,
a. Les forets etroits ont tendance a se tordre et
a casser et ne sont donc pas recommandés

fl pour une production en grande serie.

< b. L'évacuation des copeaux devient difficile

avec les percages borgnes profonds.
T rdl T | Fa T

)

() Régles respectées[8/10]

B@ Rapport profondeur/diamétr
(%) Occurrence(1]
...(%) Occurrence[2]
(%) Rayon de congé intérieur e
..(%) Occurrence[1]

() Fonctions inaccessibles
() Régle de pergage partiel [C
() Poche/Rainure profonde [C

A

EI® Régles non respectées[2,/10]

[-j@ Rapport profondeur/diamé
(%) Occurrence[1]

----- ® Occurrence[2]
[=-(¥) Rayon de congé intérieur e

EI@ Régles respectées[2/10]

@ Fonctions inaccessibles

-{+/) Régle de percage partiel [C
-{+) Poche/Rainure profonde [C
-{+) surface entrée/sortie des p
-{+) Trous 4 fond plat [Confarm
() Congés sur arétes externes
@ Le pergage croise une cavit
-{+/) Tailles de percage standare

En cliquant sur une occurrence de résultat, une bulle apparait pour détailler le probleme détecté. La géométrie

concernée est également mise en évidence en bleu dans le graphique.
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N\

1.3.6.2 Percage

)

Rapport profondeur/diamétre des percages - Occurrence
Le rapport profondeur/diamétre est de 20 alors que le rapp
maximum recommandé est de 2.75.

i

Vous pouvez cliquer sur I'aide pour avoir une explication détaillée de la regle.

Q

Sélectionnez une
occurrence pour des

[=(%) Régles non respectées[2/10]
E (%) Rapport profondeur/diamé
l1.l BREE] Occurrencel1]

t i-{¥) Occurrence[2]

(%) Rayon de congé intérieur e
. (%) Occurrence[1]

E‘@ Regles respectées[3/10]

{) Fonctions inaccessibles
i-{«#) Régle de percage partiel [(]
: @ Pache/Rainure profonde [C
{<) surface entrée/sortie des p
i~{«#) Trous a fond plat [Conform|
: {/) Congés sur arétes externes
{7 Le pergage croise une cavit
“-{«/) Tailles de pergage standard

Le rapport entre le diametre et la profondeur ne doit pas étre trop important pour éviter les risques de casse, et

les surcouts d’usinage.

0,25 .75 ’/
X

8 8
N N
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1.3.6.3 Fraisage de la poche

[=-(%) Régles non respectées[2/10]
(¥) Rapport profondeur/diamé
[=(%) Rayon de congé intérieur e

Rayon de congé intérieur en fraisage - Occurrence[1]
Les angles vifs intérieurs sont difficiles a réaliser avec un
fraisage traditionnel.

[E3] Occurrencel1]
Régles respectées[8/10]

\

E|® Régles non respectées[2/10]
® Rapport profondeur/diamé
: = Rayon de congé intérieur en

(%) Occurrence[1]
) Régles respectées[s/10]

\

Rayon de congé intérieur en fraisage

Les angles vifs intérieurs sont trés

difficiles a réaliser en fraisage et font

appel & des opérations non

conventionnelles cheres telles que

I"électro-érosion.

a. Il est préférable d'appliquer un congé

a ces angles.

b. Dans la mesure du possible, laissez le

personnel de fabrication déterminer le

rayon afin de rendre la sélection des
outils de coupe plus flexible.

T csiles angles vifs ne peuvent pas étre
évités, I'usinage d'un avant-trou devrait
suffire.

x

'

2

N

1.4 CORRECTIONS DE LA PIECE

Aprés correction des défauts identifiés, I'analyse ne retourne plus aucun probleme.

- Remplacement des pergages traversants par des pergages « courts »
- Rayonnage des arétes de la poche.
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‘ ® Régles non respectées[0/10]
E@ Régles respectées[10/10]
--{+/) Fonctions inaccessibles
-{+¥) Rapport profondeur/diameé
-{+) Rayon de congé intérieur e
-{+¥) Régle de percage partiel [C
--{+#) Poche/Rainure profonde [C
-{¥) Surface entrée/sortie des p
-{+) Trous & fond plat [Confarm)
-{+#) Congés sur arétes externes,
() Le pergage craise une cavit
-{+/) Tailles de per¢age standarc

Régles respectées[10/10]

1.5 AUTRES OUTILS

D’autres outils de vérification sont disponibles dans le menu « Evaluer » de SOLIDWORKS pour :

- Vérifier les dépouilles

- Vérifier les contres dépouilles

- Visualiser les épaisseurs

- Détecter les lignes de joints pour les pieces moulées
- Vérifier les géométries

@ Vérifier & Analyse de la déviation [) Analyse de la dépouille mb Veérification de la symétrie @:
N @ Analyse de la géométrie Zébrures @ Analyse des contre-dépouilles X Analyse de |"épaisseur Vérifier le document actif
Courbure @ Analyse de la ligne de joint E@ Comparer les documents .
de moulage | DimXpert | Compléments de SOLIDWORKS | SOLIDWORKS MBD | Evaluer | myCADtools 2017 | a0

Il est donc simple d’identifier des problemes potentiel trés t6t dans la conception et réduire le nombre de
prototypes couteux.
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